Mocowanie ptyt do korpusow szafek

Blat dla osiggnigcia najlepszych efektéw powinien by¢ przyklejony i przymocowany
mechanicznie za pomoca srub.

Do klejenia ptyt kompaktowych nalezy uzy¢ kleju na bazie MS polimeréw, preferowany
klej dobrany kolorystycznie do koloru ptyty.

Unika TopSeal, lub Sikaflex.
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Po natozeniu i wyréwnaniu ptyty, zabezpieczy¢ blat $ciskami stolarskimi i wykona¢
odwierty pilotazowe przez korpusy szafek i zabezpieczamy potgczenia srubami.
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W przypadku montazu ,,do $ciany” kiedy ostatnim elementem jest np. zmywarka wolny
naroznik blatu musi by¢ zamocowany do $ciany lub korpusu wysokiej szafki, przy uzyciu
metalowego katownika, przykreconego zaréwno do szafki jak i blatu.

Dla wzmocnienia potaczenie blatdw powinno by¢ wykonane w ponizszy sposéb.
Dla blatu ~ 600 mm 3 taczniki i 4 lamele. llo$¢ facznikdw nalezy zwiekszy¢ przy szerokosci
przekraczajacej 800 mm

Montaz zlewu podwieszanego
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Montaz zlewu z uzyciem oku¢ dostarczonych przez producenta zlewu, moze by¢
przeprowadzony z wykorzystaniem $rub metrycznych > M5 odwiert pilotazowy
d-0,5 mm, lub wktadek gwintowanych typu np. KEEPNUT. Krawedzie zlewu
nalezy uszczelnic klejem.

Podczas planowania rozkroju nalezy bra¢ pod uwage tolerancje wymiarowe materiatu
oraz konieczno$¢ brzegowania krawedzi o 5 mm z kazdej strony a takze o kierunku

obrobki dtuzsza krawedz formatki powinna by¢ zbiezna z dtuzszg krawedzi

Panele scienne

W charakterze paneli $ciennych mozna wykorzystaé panele HPL w grubosci 6-8 mm
lub panele laminowane laminatem HPL klejone na podktadzie z MDF, HDF.

Ptyte nalezy mocowac do $ciany suchej pozbawionej gtadzi szpachlowej i farby.
Powierzchnie nalezy oczysci¢ i odpyli¢. Klej na bazie MS Polimeréw naktadaé pionowymi
pasami o grubosci >5mm w odstepach 200-250 mm zaczynajagc 10 mm od krawedzi
panelu. Nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza za panelem, pozostawiajgc ~ 5

mm szczeline dylatacyjna

Przechowywanie

—

Ptyty nalezy przenosi¢ unikajac
przeciaggania | szurania materiatem.

—

Ptyty nalezy sktadowac na ptaskd
ostoniete przed zywiotami.

Obrébka ptyt HPL
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Katy zewnetrze i otwory nie moga by¢ wykorczone na , ostro” z uwagi na mozliwos¢
powstania pekniec. Minimalny promien zaokraglenia to 5 mm

Optymalna jakos¢ ciecia uzyskamy poprzez zastosowanie ostrej pity z zgbami
trapezowo naprzemiennymi z weglika wolframu lub diamentowymi, o duzej $rednicy
(np. 240 mm) posiadajacej przynajmniej

80 zebdw. Predkos¢ obrotowa od 4 000 — 9 000 obr./min. Zaleca sie wolniejszy posuw
elementu. Aby uzyskac dobra jako$¢ ciecia po obu stronach mozna uzy¢ pity
podcinajacej. Potozenie ptyty podktadowej np. ze sklejki lub ptyty HDF znacznie
poprawi jakos¢ ciecia od spodniej strony.

WSPORNIK STRONA WIDOCZNA
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STRONA WIDOCZNA ~ WSPORNIK

Wykonczenie krawedzi

W celu nadania blatom waloréw estetycznych i uzytkowych wymagane jest wykonanie
fazowania miejsca styku ptaszczyzny z krawedzig.
Zalecana minimalna faza wynosi 1 x 1 mm.

Slady skrawania mozna usuna¢ przez szlifowanie i polerowanie. W pierwszym etapie
(szlifowanie wstepne) sprawdzi sie papier Scierny o granulacji P180, nastepnie
(szlifowanie koricowe)papier o granulacji P240. Szlifowanie najlepiej wykonac za pomocg
odpowiednich elektronarzedzi. Szlifowang krawed? zaleca sie zaolejowac tj. przetrze¢
czystg $ciereczka nasaczong np. oliwka, olejem wazelinowym lub olejem Inianym.

Zastosowanie blatow kompaktowych

Ptyty z kolekcji blatow kompaktowych HPL i blatdbw ogrodowych HPL Service
przeznaczone sie do wykonania blatéw kuchennych, blatéw tazienkowych, blatéow

kuchni ogrodowych, oraz blatéw stotdw.

Dopuszcza sie zastosowanie blatéw w grubosci 12 mm jako powierzchnie pionowe
blatéw kuchennych, wysp i cokotéw. W przypadku zastosowania blatu w charakterze

cokotu jego wymiar nie powinien przekracza¢ 200 mm.

Formaty nominalne tolerancje i wymiary uzytkowe

format nominalny wymiaru uzytkowe tolerancja
3070x1320 3060x1310 +/-10 mm
3070x660 3060x650 +/-10 mm
3050x1320 3040x1310 +/-10 mm
3050x660 3040x650 +/-10 mm
3050x1300 3040x1290 +/-10 mm
3050x650 3040x640 +/-10 mm

Czyszczenie i pielegnacja powierzchni

Regularnie uzywac deski do krojenia i mat/ podktadek zaroodpornych do ochrony
powierzchni .Natychmiast wytrze¢ rozlane ptyny i nie zostawiac stojacej wody.

Plamy po kawie i herbacie przy diuiszej ekspozycji moga pozostawi¢ przebarwienia.
Nie przesuwac ostrych przedmiotéw po powierzchni.

Do codziennego czyszczenia uzywa¢ namydlonej gabki lub miekkiej szmatki. W
przypadku uporczywych plam, mozna uzywac rozpuszczalnika np. benzyna lakowa lub
aceton. Nie uzywaé materiatéw $ciernych (proszku do szorowania, drucianej myjki,
czarnego mydta) ani srodkéw wybielajacych.

Do codziennej pielegnacji zalecamy produkty do pielegnacji mebli drewnianych np.
Pronto

Rodzaj plamy Domowy $rodek Benzyna

Aceton
czyszczacy lakowa

Dtugopis kulkowy X
Klej X

Kawa

Szminka X X

Lakier do paznokci
Olej
Rdza

Pasta do zebdéw

X | X | X]|X

Herbata

Farba

Flamaster

Sok owocowy

Wosk X X

Wino

Wymiary nominalne i tolerancje

STANDARD jednostka wartosci
Rdzgn Rdzen czarny
barwiony
gestosé EN 323 g/cm3 >1,40 >1,35
tolerancja grubosci  EN 438-2-5 mm +/- 0,80 mm +/- 0,60 mm
tolerancja dtugosci  EN 438-2-6 mm +/-10 mm
tolerancja EN 438-2-6 mm +/-10 mm
szerokosci
tolerancja EN 438-2-7 mm/m £1,5mm
prostosci
tolerancja - EN 438-2-8 mm/m <1,5mm
prostopadtosci
tolerancja ptaskosci  EN 438-2-9 mm/m
<5mm <3 mm
Odpornos¢ na ogien

. S .
Klasyfikacja EN 13501-1 Klasa Euro Bs2-do  SommCst
ogniowa do

Charakterystyka zdrowotna i Srodowiskowa

Bezpieczenstwo b\ 431301 Tak Tak
zywnosci
Emisje EN 717-2 Klasa E1 F1

formaldehydu

Emisje lotnych
zwigzkéw S0 16000 klasa A A

) 9
organicznych

Witasciwosci zmniejszenie w
antybakteryjne JIS 22801 % >99,9 >99,9
Certyfikaty
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